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T-MECH Maszyna do Wyciagania Wg-
niecen

214858

C€

Przeglad jednostki

T-Mech Dent Puller to wszechstronne i wydajne rozwigzanie do naprawy
wgniecen o roznych rozmiarach. Zaprojektowany z zaawansowang technologig
spawania punktowego, oferuje wiele trybéw spawania, aby precyzyjnie i tatwo
radzi¢ sobie zaréwno z matymi, jak i duzymi wgnieceniami. Niezaleznie od tego,
czy jestes profesjonalnym technikiem blacharskim, czy entuzjastg
majsterkowania, to narzedzie zapewnia niezawodng wydajnos¢, czynigc
usuwanie wgniecen szybszym i bardziej efektywnym.

Specyfikacje

* Rozmiar produktu: 24,5 cm (wys.) x 20,3 cm (szer.) x 29,8 cm (gt.)
« Waga produktu: 21,2 kg

* Napiecie: 220V

* Moc: 3KW

* Grubos¢ spawania: 0,6 mm do 1,6 mm

* 7 trybéw spawania
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Porady dotyczagce bezpieczenstwa

Prosze zapoznac sie z Bezpiecznymi Praktykami Pracy, aby zapobiec
obrazeniom lub uszkodzeniom urzadzenia.

« Operatorzy muszg przejs¢ odpowiednie szkolenie przed uzyciem maszyny,
aby zapewnic bezpieczng i prawidtowg obstuge.

« Zawsze upewnij sie, ze maszyna jest prawidtowo uziemiona przed uzyciem;
podtgcz przewdd uziemiajgcy i upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy uziemienia
jest w dobrym stanie. Kazda Sruba na obudowie maszyny moze stuzyc jako
punkt uziemienia.

« Sprawdz, czy stot roboczy jest bezpiecznie podtgczony do urzadzenia
uziemiajgcego.

« Sprawdz wszystkie kable przed uzyciem. Nie uzywaj kabli, ktére sg
postrzepione, przeciete lub majg uszkodzong izolacje, odstoniete przewody
miedziane, luzne potgczenia lub jakiekolwiek oznaki wycieku.

* Maszyna powinna byc¢ podtgczona tylko do zrédta zasilania, ktére
odpowiada jej znamionowemu napieciu i specyfikacjom mocy. Dla
bezpieczenstwa uzywaj wytgcznika powietrznego lub ochronnika
przeciwprzepieciowego o wartosci co najmniej 60A.

* Nigdy nie obstuguj maszyny w wilgotnym lub mokrym Srodowisku, w tym
stojgc na mokrej podtodze, poniewaz zwieksza to ryzyko porazenia pragdem.

+ Odtgcz wtyczke zasilania przed otwarciem lub demontazem obudowy
maszyny oraz przed jakimikolwiek inspekcjami.

* Nie modyfikuj ani nie omijaj funkcji bezpieczenstwa maszyny w zadnych
okolicznosciach.

+ Uzywaj tylko oryginalnych akcesoriéw i czesci zamiennych okreslonych
przez producenta, aby utrzymad bezpieczenstwo i wydajnosé maszyny.

« Zapewnij regularne inspekcje prewencyjne, aby potwierdzi¢, ze wszystkie
komponenty sg w dobrym stanie technicznym.

* Przeprowadzaj regularne inspekcje, aby potwierdzi¢, ze wszystkie nakretki,
Sruby i potgczenia, w tym te na urzgdzeniu uziemiajgcym, sg zabezpieczone
i wolne od zuzycia lub uszkodzen.

* Nie podejmuj préb napraw lub modyfikacji bez profesjonalnych kwalifikacji.
Zawsze korzystaj z wykwalifikowanego personelu do konserwacji.

+ Utrzymuj wszystkie tablice ochronne w dobrym stanie i bezpiecznie
przymocowane do maszyny.
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« Operatorzy muszg nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, w tym skdérzane
rekawice, skorzany fartuch, buty ochronne oraz ostone twarzy lub okulary
ochronne, aby chroni¢ sie przed odpryskami stopionego metalu.

* Unikaj noszenia przewodzgcych przedmiotdw, takich jak pierscionki, zegarki
czy bizuteria, poniewaz mogg one powodowac powazne oparzenia.

« Zawsze uzywaj maszyny w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, aby
zapobiec gromadzeniu sie oparow i gazow powstajgcych podczas spawania.

* Upewnij sie, ze obszar spawania i obrabiane elementy sg wolne od
zanieczyszczen, w tym farby, rdzy lub powtok, aby poprawic jakos¢ i
bezpieczenstwo spawania.

* Nie uzywaj maszyny w poblizu materiatow tatwopalnych lub wybuchowych.

« Upewnij sie, ze potgczenia pistoletu spawalniczego i mtotka do wyciggania
sg mocne i wolne od luzéw, aby zapobiec awariom lub wypadkom.

* Nie dotykaj obszaru spawania, elektrody ani ramienia spawalniczego
podczas pracy, poniewaz te czesci mogg osiggac wysokie temperatury i
pozostajg gorgce przez pewien czas po zatrzymaniu pracy maszyny.

* Jesli maszyna posiada system ochrony przed przegrzaniem i wigczy sie
brzeczyk, natychmiast przerwij prace i pozwdl maszynie ostygnac przed
ponownym uzyciem.

+ Operatorzy sg odpowiedzialni za zapewnienie, ze maszyna nie zaktdca ani
nie uszkadza systemow elektrycznych i elektronicznych pojazdu, takich jak
poduszki powietrzne czy wysSwietlacze komputerowe.

+ Jesli maszyna wydaje nietypowe dzwieki, zapachy lub dziata nieprawidtowo,
natychmiast przestan jej uzywac i skontaktuj sie z producentem w celu
uzyskania wskazowek.

* Przechowuj maszyne w suchym, chtodnym miejscu, z dala od
bezposredniego Swiatta stonecznego i korozyjnych sSrodowisk, aby
przedtuzyc jej zywotnosc.

« Ta maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku przemystowego i
profesjonalnego; nie uzywaj jej do nieautoryzowanych zastosowan ani w
sSrodowiskach nieokreslonych przez producenta.

Czesci
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Kroki (9)
1. Srodki ostroznosci przy wiaczaniu zasilania

« Upewnij sie, ze produkt jest prawidtowo podtgczony do przewodu
uziemiajgcego i sprawdz, czy przewod uziemiajgcy jest w dobrym stanie.
Kazda Sruba na obudowie maszyny moze stuzyc jako punkt uziemienia.

« Upewnij sie, ze stot roboczy jest prawidtowo podtgczony do urzgdzenia
uziemiajgcego. Kazda sruba na obudowie maszyny moze stuzyc¢ jako punkt
uziemienia.

« Zapobiegaj kontaktowi operatora z metalowymi czesSciami, ktére majg by¢
spawane, jesli nie zastosowano srodkéw ochronnych lub gdy nosi mokra
odziez.

* Unikaj bezposredniego kontaktu z obszarem spawania.

* Nie wykonuj spawania punktowego w nadmiernie wilgotnym Srodowisku
lub na mokrych podtogach.
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* Nie uzywaj kabli, ktére sg postrzepione, przeciete lub uszkodzone. Sprawdz
kable pod katem wad izolacji, odstonietych przewoddéw miedzianych,
luznych potgczen, wyciekéw lub innych niebezpiecznych warunkow przed
uzyciem.

* Wytgcz maszyne przed wymiang drutu elektrodowego.

« Zawsze wytgczaj maszyne i odtgczaj jg od zasilania przed przeprowadzeniem
jakichkolwiek inspekcji lub konserwacji.

+ Upewnij sie, ze zasilanie spetnia standardowe wymagania maszyny.

« Uzywaj przewodu zasilajgcego z rdzeniem miedzianym o krajowym
standardzie co najmniej 4 milimetréow kwadratowych przekroju i
maksymalnej dtugosci 20 metrow.

+ Uzywaj wytgcznika powietrznego lub ochronnika przeciwprzepieciowego o
wartosci 60A lub wyzsze,.

2. Schemat obwodu
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3. Funkcja kazdej czesci

e————————x> —— carbon rod heating

= =9 @ ——————— meson welding
f

== MWAMAY == wave line welding

e & .:(m,:-:} e pulling hammer

4. Obstuga Panelu

1. Podtgcz produkt do odpowiedniego zrédta
zasilania, a nastepnie nacisnij przetgcznik, aby
wyswietli¢: funkcja (lewa) moc (prawa)

2. Aby dostosowac intensywnos¢ mocy (rozmiar
pradu), nacisnij przycisk + lub -

3. Aby zmienic¢ funkcje, nacisnij klawisz wyboru
funkcji. W tym momencie mozesz uzy¢ przyciskéw +
i - do wyboru numeru funkgji.

4. Spawanie reczne i inteligentne:

» Podczas korzystania z recznego sterowania,
podtgcz ztgcze przetgcznika palnika i przetgcz
przetgcznik na tryb reczny.

» Podczas korzystania z trybu inteligentnego, nie
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ma potrzeby odtgczania ztgcza przetgcznika
palnika i przetgczania przetgcznika na tryb
inteligentny.

5. Operacja uziemienia

1. Umies¢ przewdd uziemiajgcy w miejscu, ktére wymaga naprawy.

2. Umiesc palnik spawalniczy blisko przewodu uziemiajgcego do spawania.

3. Doktadnie dokre¢ nakretke gtowicy uziemiajgce;.

Surowo zabrania sie zastepowania innymi stylami urzadzen uziemiajacych -
Oryginalne urzadzenie uziemiajgce jest najbardziej odpowiednie sposrdod
wszystkich obecnych urzadzen uziemiajgcych. Koncéwka urzadzenia
uziemiajgcego stuzy jedynie do mocowania, a miedziana nakretka petni role
przewodzenia. Upewnij sie, ze nakretka jest dokrecona mocno i solidnie.

6. Operacja spawania

Maszyna moze by¢ spawana recznie/automatycznie, a jednostka gtdwna
automatycznie wykrywa stan zwarcia pistoletu spawalniczego, a punkt spawania
jest generowany w ciggu 1 sekundy. Odtgcz pistolet spawalniczy i cze$¢ spawang
na 0,5 sekundy, a nastepnie mozna spawac kolejny punkt, a inne mozna spawac
w kolejnosci. Po przetgczeniu na tryb reczny, uzyj przetgcznika pistoletu do
kontrolowania spawania.

Technika spawania - Spawanie moze by¢ bardzo mocne przy lekkim dotyku.
Nadmierna sita nie jest konieczna.
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7. System ochrony przed przegrzaniem hosta

Produkt jest wyposazony w automatyczny system ochrony przed
przegrzaniem, ktéry moze automatycznie zatrzymac maszyne na kilka
minut w przypadku nadmiernego uzytkowania. W takim przypadku
brzeczyk bedzie nadal dzwieczat.

8. Automatyczny System Impulsowy

Produkt jest wyposazony w automatyczny system impulsowy (funkcja 4 i 6).
Catkowicie zetknij pistolet spawalniczy z blachg stalowg, a urzgdzenie
automatycznie wykrywa zwarcie pistoletu spawalniczego i zaczyna dziata¢ w
ciggu 1 sekundy, zmniejszajgc stopien zweglenia karoserii i poprawiajgc
wydajnos¢ pracy.

9. Konserwacja

Srodki ostroznosci

« Zawsze odtgczaj maszyne od Zrodta zasilania przed przeprowadzeniem
jakiejkolwiek konserwacji.
« Podczas konserwacji nos odpowiednie sSrodki ochrony osobistej (PPE), takie

jak rekawice i ochrona oczu.
« Upewnij sie, ze maszyna jest chtodna w dotyku przed rozpoczeciem

jakiejkolwiek pracy, aby unikng¢ poparzen.

Harmonogram rutynowych inspekcji
Codziennie:

« Sprawdz akcesoria pod katem zuzycia. W razie potrzeby wymien.
+ Skontroluj wszystkie widoczne kable i ztgcza pod katem uszkodzen lub
luznych potaczen.

Tygodniowo:
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« Zweryfikuj integralnos¢ wszystkich ruchomych czesci i mechanizmoéw.

Nasmaruj w razie potrzeby.
« Sprawdz uszczelki i uszczelniacze w systemie prézniowym maszyny i

wymien, jesli wykazujg oznaki zuzycia.
Miesiecznie:

* Przeprowadz kompleksowy test funkcji bezpieczeristwa maszyny, takich jak

awaryjne zatrzymania.
* Przejrzyj catg maszyne pod katem oznak nietypowego zuzycia lub

potencjalnych awarii.
Procedury czyszczenia

1. Czyszczenie zewnetrzne:

* Przetrzyj maszyne wilgotng szmatka.
* Unikaj stosowania srodkow czyszczacych, ktére mogg uszkodzic farbe lub
wykonczenia.

1. Czyszczenie komponentdw:

» Czysc akcesoria i wszelkie odstoniete lub ruchome czesci za pomocg

tagodnego roztworu detergentu.
* Doktadnie osusz wszystkie czesci przed ponownym ztozeniem i

uruchomieniem maszyny.
Wytyczne dotyczgce smarowania

* Smaruj wszystkie ruchome czesci co miesigc smarem na bazie silikonu, aby

zapewnic ptynne dziatanie.
* Nie smaruj nadmiernie, poniewaz nadmiar smaru moze przyciggac brud i

zanieczyszczenia, co moze pogorszyc¢ funkcjonowanie.

W PRZYPADKU WSZELKICH INNYCH PROBLEMOW, PROSIMY O KONTAKT Z
NASZYM ZESPOLEM WSPARCIA KLIENTA.




